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DECORTICAGE AUTOMATIQUE

* Principe a double pincement

* Positionnement rapide de la forme décorticage supérieur

* Systéme de centrage 2 axes de la forme de décorticage et de la plaque
devétisseuse

* Systéme de réglage 2 axes de la position du chéssis de la forme de décorticage.

PRESSE

* Prise de pince minimum 8 mm

* Contréle de limitation de couple sur la transmission des barres de pinces
* Réglage de la pression par affichage digital

* 2 chéssis supérieurs (forme de découpe)

* Systéme “économique” pour petites formes

* Systéme de centrage 2 axes

* 2 plaques acier en partie inférieure

ASSERVISSEMENT

e Contréle de la position angulaire

¢ Contréle «PLC» écran tactile avec sélection des capteurs de contréle et
signalisation des défauts.

RECEPTION
e Hauteur maximum de la pile : 850 mm

e Systtme NON STOP

* Téle acier

¢ Contréle du niveau de pile par palpeur mécanique ou cellule de barrage
* Barrage photoélectrique pour “Bourrage”

¢ Inséreur d'onglets

CARACTERISTIQUES

Dimensions maximums de la feuille

1050 x 750 mm
450 x 370 mm
1040 x 730 mm

Dimensions minimums de la feville

Dimensions maximums de découpe

1100 mm

Hauteur maximum de la pile : réception 850 mm

Hauteur maximum de la pile : margeur

Poids total 18 tonnes



